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Explicacao do nivel de perigo

Explanation of Dangerous Level

A

Nao ignore o sinal de aviso e nao proceda com a informacgao
incorreta. Caso contrario, issoira causarsérios danosouaté mesmoa

morte a pessoaou a terceiros durante a manutencgao.
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Don'tignore the warning sign and don't proceed incorrect operation.
Or it will cause the person or the third party seriously injured or dead
during maintenance.
Ignorar este sinal de aviso e proceder com a operacgao incorreta durante
A a manutencao podera causar ferimentos a pessoa envolvida ou a
terceiros e danos ao equipamento.
Cuidado | M EZRILIEDMIETT 7 HERAMMIRIE RENEAERSIEES
Caution | EHE=EASZBREMRFBIBER

EX

Ignoring this warning sign and proceed incorrect operation will cause
the person involved or the third party wounded and equipment

damaged during maintenance.

Explicagdo do Sinal de aviso e Etiquetas
planation of Warning Signs and Labels

Sinal de Aviso
Warning Sign

Peca em movimento, tenha cuidado com o risco de

acidente industrial
Moving part, beware of industrial accident

Alta voltagem, tenha cuidado com choques elétricos
High voltage, beware of Electrical shock

Alta temperatura, tenha cuidado com queimaduras
High temperature, beware of burns

®OPB P [»

Etiqueta Proibido - Prohibited
de
instrugoes

Indicacao de aterramento
Instruction Indication of ground wiring
Label
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GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

Here it will be the safe instructions in
english, just put this box so | don’t need
to write all again, just to you have the
idea.

INSTRUGOES DE SEGURANGA GERAL

Aviso!

Ao usar estamaquina, precaugdes basicas
de seguranca devem ser sempre seguidas
para reduzir riscos de incéndio, choque
elétrico, ferimentos pessoais, incluindo os
que seguem.

Leiatodas estas instru¢des antes de operar
este produto e guarde estas instrucdes.
Mantenha a area de trabalho limpa
Bancos e areas congestionadas podem
causar ferimentos.

Considere a seguranga do ambiente.
N&o exponha a energia a chuva. N&o use
ferramentas de maquinas em locais Umidos
ou molhados.

Mantenha a area de trabalho bem iluminada.
N&o use ferramentas elétricas onde ha risco
de incéndio ou explosao.

Proteja-se contra choques elétricos

Evite contato corporal com superficies
aterradas (porexemplo canos, radiadores,
série de refrigeradores).

Mantenha fora do alcance de criancas
Nao permita que visitantes toquem as
ferramentas ou codigos de extensao.
Vista-se apropriadamente

N&o use roupas soltas ou bijuterias, elas
podem ficar presas nas pecgas moveis. Use
a touca de protecéo para prender cabelos
compridos.

Nao estenda o cabo elétrico

Nunca puxe a maquina pelo cabo elétrico
ou puxe-o com forga para desconecta-lo
da tomada. Mantenha o cabo elétrico longe
do calor, 6leo e objetos afiados.

Faca a manutencéo da maquina com
cuidado

Siga asinstrugdes paralubrificar e substituir
acessorios. Inspecione o cabo elétrico da
ferramenta periodicamente. Se danificado,
leve-o para uma assisténcia técnica
autorizadaparareparos.



Here it will be the safe instructions in
english, just put this box so | don’t need
to write all again, just to you have the
idea.

10,

11,

12,

Desconecte a maquina

Quando ela nao estiver em uso, antes de
realizar manutengdes ou ao substituir acessorios.
Evite o inicio ndo intencional

N&o mova a ferramenta de conexao com os
dedos no interruptor. Garanta que a energia
esteja desligada quando for conectar.

Verifique as pecas danificadas

Antes de continuar usando a ferramenta, o
protetor ou outras pegas que estiverem
danificadas devem ser inspecionadas
cuidadosamente para determinar se elas
estdo aptas a operar de forma apropriada e
realizarafuncio esperada.

Aviso

O uso de qualquer acessorio ou aparelho
auxiliar, que nao seja o recomendado por este
manual de instrugdes, pode apresentar riscos
de ferimentos pessoais.

Realize a manutencgao de sua ferramenta
com pessoal qualificado

Reparos devem ser realizados por pessoal
qualificado usando pegas de reposigao originais.

AVISO ESPECIAL PARA CONEXOES

ELETRICAS!

1,

2.

3.

Anexe esta maquina apenas com o certificado
"CE" dedispositivo de controle.

Siga o manual de instru¢des do dispositivo
para instalar o dispositivo de controle.

Aterre amaquina apropriadamente durante a
operacgao.

Antes de realizar regulagens, substituicdo de
pegas ou manutengdes, certifique-se de tirar o
plugue da tomada para prevenir o inicio nao
intencional da maquina.



INSTRUGOES DE SEGURANGA

IMPORTANTES
Here it will be the safe instructions in Para operar a maquina com sNegura}nga ©
english, just put this box so | don’t need obtendo suas melhores fungées, €
to write all again, just to you have the necessario opera-la corretamente.
idea.

Por favor, leia e siga as instru¢des deste
manual, e mantenha-o a mao parafuturas
consultas. Esperamos que vocé aproveite
estamaquina o tanto quanto aproveitamos
fabrica-la.

0 1. No lugar das seguintes instrugdes,
quando usar esta maquina, tome
cuidado com as medidas de
segurancga basicas.

0 2. Antes de usar estamaquina, leia este
manual e todas as instrucdes
relacionadas. Alémdisso, guarde este
manual parafuturas necessidades.

0 3. Antes de usar esta maquina,
certifique-se de que ela esta de acordo
com os padrdes de seguranca e
regulamentos de seu pais.

A 4. Quando a maquina estiver pronta
para operacgao, todos os equipamentos
de segurancga devem estar prontos.
A operacao desta maquina sem os
dispositivos de protecao especificados
nao é permitido.

® 5. Esta maquina deve ser operada por
operadores treinados apropriadamente.

0 6. Parasuaseguranca, sugerimos o uso
de 6culos deprotecao.

A 7. Desligue ointerruptor de energia ou
desconecte-o em qualquer das
circunstancias a seguir:

(1) Quando passar a linha na(s)
agulha(s), ajustar o(s) esticafio(s),
o(s) guia(s) de linha, e/ou
substituira(s) bobina(s);

(2) Ao substituir agulhas, calcador,
placas de agulhas, arrastadores,
protetores de agulhas, sirenes,
guias de tecidos e outras pegas

ou acessorios;



Here it will be the safe instructions in
english, just put this box so | don’t need
to write all again, just to you have the
idea.

®8.

AQ.
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®11.
®12.

® 13,

. Para garantir a melhor performance, é

(3) Aofazerreparos;
(4) Quando ooperador deixaro ambientc:e
de trabalho ou se a maquina estiver:
desacompanhada,;
(5) Se motores de embreagens forem
usados sem pastilhas de freios,
deve-se esperar que o motor pare !
completamente;
Se, por qualquer razéo, 6leo ou qualquer
fluido entrar em contato com sua pele ou,
olhos, lave a area atingida com agua |
corrente e procure um médico, Ou, caso

hajaingestao porenganode [uido,

procure um médico imediatamente.
Nao toque nenhuma peca em
funcionamento ou dispositivos. Fique
sempre atento se ointerruptor de energiai
esta ligado ou desligado antes da
operacgao parapreveniracidentes.
Para realizar regulagens, modificagbes &
reparos, sao necessarios técnicos
qualificados. Use apenas as pecas
determinadas na substituicdo.

A manutencgao de rotina e os reparos
devem serrealizados por pessoal treinad

.e_______________

ou técnicos qualificados.

A manutencéo e inspecao das pecas
elétricas devem serfeitas por eletricistas
qualificados ou pessoal treinado. Caso
haja alguma peca eletronica danificada
ou em mau-funcionamento, pare a
maquina imediatamente.

A mangueira de ar deve ser destacada
da maquina e o0 compressor ou
fornecimento de ar devem ser desligados
antes do reparo ou manutencao da
maquina equipada com pecgas
pneumaticas tais como cilindros de ar.
Pararealizar regulagens e reparos,
solicite técnicos qualificados ou pessoal
treinado.

necessaria alimpeza periédica da
maquina.



Here it will be the safe instructions in

english, just put this box so | don’t need

to write all again, just to you have the
idea.
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016.
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19,

A

A

Para operar a maquina

apropriadamente e reduzir o barulho,

posicione a maquina em solo plano e

nivelado. Evite operar a maquina de

costura em ambientes barulhentos.

Selecione um plugue elétrico

apropriado e instale-o com a ajuda de

um eletricista. Conecte o plugue
elétrico em uma tomada aterrada.

Esta maquina pode ser usada apenas

para os propositos designados. Nao

sao permitidos outros usos desta
maquina.

Qualquer modificagéo ou conversao

realizada nestamaquinadeve estarde

acordo com os padrdes e

regulamentos de seguranca. E

necessario ter precaucao. Nossa

empresa nao se responsabiliza por
danos causados por qualquer
modificagdo ou conversao desta
maquina sem prévia permissao.

Sao usados dois sinais como sinais

de aviso:

(1) Para a seguranga dos operadores
e pessoal de servico, ndo abra a
tampa de qualquer caixa de
controle eletrénico ou do motor ou
de outros dispositivos € ndo toque
qualquer componente na parte
interior para evitar perigos de
choqueelétrico.

(2) Sempretenhaemmente:

a. Nunca opere esta maquina
sem a cobertura da correia,
protetor de dedos ou qualquer
dispositivo de seguranga que
evite ferimentos.

b. Mantenha o cabelo, dedos e
roupas longe da roda de mao,
correia V e motor enquanto a
maquina estiver em operacgao,
bem como nunca coloque nenhum
objeto proximo destas pecas,
prevenindo que eles se enrosquem
nelas e causando ferimentos.



Here it will be the safe instructions in
english, just put this box so | don’t need
to write all again, just to you have the
idea.

Jg.

. Nunca coloque seus dedos sob a

agulha ou na protecéo do estica
fio, prevenindo ferimentos aoligar
o interruptor da maquina ou
operaramaquina.

. Enquanto amaquina esta operando,

o0 gancho gira em alta velocidade.
Mantenha as méos longe da area
do gancho para prevenir qualquer
ferimento as suas maos. Além
disso, certifique-se de que a
energia da maquina esteja
desligada enquanto as bobinas
estdo sento substituidas.

. Tome cuidado e ndo coloque seus

dedos dentro da maquina quando
posicionar ou levantar o cabecgote
damaquina paraprevenirpossiveis
ferimentos.

Desligue aenergia antesde inclinar
o cabecote da maquina ou remover
a cobertura da correia e a correia V
prevenindo possiveis acidentes
devido ao inicio inesperado da
maquina.

Para maquinas equipadas com
motores servo, os motores n&o
produzem barulho enquanto as
maquinas estado descansando.
Portanto desligue a energia das
maquinas para evitar possiveis
acidentes devido ao inicio
inesperado da maquina.

. Nunca opere a maquina de costura

depois que o aterramento for
removido para evitar choques
elétricos.



A

|. Desligue a energia antes de
conectar ou desconectar o
plugue de energia para prevenir
possiveis acidentes devido ao
choque elétrico ou danos aos
componentes elétricos.

AVISO

Confirme a seguir para evitar mau

funcionamento ou dano a esta maquina.

0

o
o

@4.
®5.

0

Depois de instalar a maquina e antes
de sua primeira operacgao, limpe-a
completamente.

Limpe toda a poeira e 6leo
transbordado durante o transporte.
Confirme se a voltagem e a fase
(Unica ou trifasica) do motor estao
configurados corretamente.
Confirme se aenergia esta conectada
corretamente ao fornecimento de
energia.

Nunca use a maquina quando o tipo
de voltagem local é diferente da
voltagem marcada na etiqueta da
maquina.

Confirme se adirecao rotacional da
polia da maquina esta correta.

A Aviso:

Antes de realizar qualquer operacao
ou qualquer regulagem descrita neste
manual, desligue a energia e previna
acidentes causados pelo inicio abrupto
da maquina decostura.

ETIQUETA DE AVISO

® Aseguinte etiqueta de aviso estara afixada
a maquina de costura. (Fig. 1)

Quando usar a maquina de costura, siga as

instrucdes das etiquetas. Entre em contato
com o revendedor autorizado caso alguma

etiquetatenha caido ou esteja pouco clara.



N X CAUTION

Fig. 1

- Dispositivo de protecédo de seguranca e
Dispositivo de protegéao de seguranga. (Fig.2)

I : - Oculos

— Protetor de
dedos

Fig. 2 !

ILUSTRACAO DE SEGURANGA
DO PROTETOR DA AGULHA

O dispositivo de protegéo do calcador é conforme |
apresentado na figura 3. Para seguranca de todos
os operadores, este dispositivo é restrito paraa



desmontagem.



Fig. 3

MOVIMENTAGAO DA MAQUINA DE COSTURA

Para mover a maquina de costura, siga a exibi¢ao
da figura. Usando a mé&o esquerda para segurar
o corpo da tampa da maquina frontal, e a mao
direita para segurar a placa inferior para mover.
Use calcados de seguranga enquanto movimenta
amaquina. (Fig.4)

Fig. 4

A F"OSIQAO DE INSTALAGAO DA
MAQUINA COSTURA

1. Nzoinstale a maquina de costura préxilma a
equipamentos tais como televisdo, radio ou
telefones sem fio. Caso o contrario, es‘;tes
equipamentos sofrerdo interferéncia elétrica.

(Fig. 5) !

2. Osfios devem serinseridos na tomada AC
diretamente. Se houver uso de cabos de
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extensao, pode haver mau funcionamento.



& 5/Fig. 5

ESPECIFICACOES

1. Descricao:

747 Q-514 2 -2 4CT
(1) 2 B) (4)5) (6)(7) (8)

(1) Numeros de fio / Quatro tipos: 737, 747,
757, 767

(2) Tipo demaquina

(3) Tipo de costura (Tabela 1)

ULERV
TIPO

504 512 514 516 514+401

Grafico1
-10-
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(4) Materiais de costura

F: Material de peso fino

L: Material de peso leve

M: Material de peso médio

H: Material pesado

X: Material extremamente pesado
(5) Tipode arrastador
(6) Larguradaagulha
(7) Largurada costura

3: 3mm, 4: 4mm, 5: 5mm, 6: 6mm
(8) Aparelho auxiliar

2. Especificagdes (Tabela1)

Modelo

700K/988Q

Velocidade maxima de ponto

6000 pontos por min.

Nivel de ruido abaixo de 82 dB
Comprimento do ponto 4/5/6 mm
Curso da barra da agulha 24.3 £0.2 mm
Elevacgéo do calcador 5.5mm
Pressao do calcador 5kg
Altura do arrastador (sobre a placa) 0.7~0.9mm
Agulha para uso DCX27

Transmissao do arrastador

Excéntrico, Tirante de conexao

Largura do dente do arrastador

1.6mm

Dispositivo de regulagem de ponto

Regulagem de botéo

Dispositivo do calcador

Tipo de mola, Tipo de regulagem de botédo

Aplicacao de déleo

Tipo de armazenamento de tanque de 6leo. Capilaridade
de fornecimento de dleo automatico por feltro, linha
de algodao.

Solugao de retorno de dleo

Bomba excéntrica

Olho para uso

Fornecer dleo especifico (MOBIL n°10)

GréficoTabela1
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NOMES DAS PECAS PRINCIPAIS

Fig. 6

(1)Alavancadelevantamento(Fig.6)
(2)Calcador

(3)Caixa de controle

(4)Estante portafios
(5)Visordonivel de 6leo

-12-




(6)Polia (Volante)
-13-



INSTALACAO

A CUIDADO

A instalagdo da maquina deve ser realizada por um técnico qualificado.

Entre em contato com o seu revendedor ou eletricista qualificado para qualquer trabalho
elétrico que precise serrealizado.

mais pessoas.

N&o conecte o fio de energia até que a instalagao esteja completa. A maquina pode
entrar em operacdo caso o pedal seja inadvertidamente pressionado, o que pode
causar ferimentos.

Use ambas as maos para segurar o cabe¢ote da maquina quando inclina-la para tras ou

ﬁ A maquina de costura pesa 50kg. A instalagédo deve ser realizada por duas ou

volta-la para sua posigao original. Nao use apenas uma m&o para mover a maquina, por
conta de seu peso, o cabegote da maquina pode escorregar e causar ferimentos.

1.Ao movimentar a maquina de costura apos
abrir a caixa, ndo segure o lado de baixo da
tampa de tecido. 1(Fig. 7)

Fig. 7
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2. Consulte o diagrama da tabela de corte anexa
e a lista de pecgas para montar de forma
ordenada o sustentador da base da maquina 2
e o tanque de dleo plastico 3. (Fig.8)

Fig. 8

3. Monte o conjunto de descarte de restos e a
estante portafios. (Fig.9)

-
2%
@
)
(<O

Fig. 9
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4. Monte o pedal de partida do motor 4
no lado esquerdo, e o pedal do calcador
Bno lado direito. (Fig.10)

Fig.10

EQUIPAMENTO DE ILUMINACAO

O consideravel equipamento de iluminagcao
€ projetado para os operadores. Lampadas
de LED que ndo aquecem e de longa vida
util sdo usadas, dessa forma os operadores
podem costurarfacilmente. (Fig.11)

Fig. 11
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COMO OPERAR A
NOVA MAQUINA

LUBRIFICACAO EDRENAGEM

D
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2. Drenagem ereaplicacao de 6leo (Fig. 13)
(1)Solte o parafuso 2’ e drene todo o 6leo
de dentro do tanque. Entao, aperte o
parafuso 2’ novamente.
(2)Para estender o tempo de uso, substitua o
6leo apds a primeira semana e depois,
substitua-o a cada quatro meses.

(3)Para estender o tempo de uso, esta
maquina é equipada com um filtro de éleo.
Desmonte e limpe o filtro a cada més e
sempre que for necessario.

Fig. 13

3. Oleo lubrificante de resfriamento da agulha:
OLEO DE SILICONE.(Fig.14)

-16-







Fig. 14

ENFIAMENTO

Siga os procedimento para o enfiamento. O
enfiamento incorreto pode causar quebra do fio,

falha de ponto, costura enrugada ou inesperada.

1. Somente para trés fios 737 (Fig. 15)

Fig. 15
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2. Somente para quatrofios 747. (Fig. 16)

Fig. 16

3. Somente para cinco fios 757. (Fig. 17)
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Fig. 17
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4. Somente paraseis fios 767 (Fig. 18)

Fig. 18

REGULAGEMDATENSAO DALINHA

A tenséo da linha pode ser regulada
adequadamente, de acordo com os tipos e a
espessura dos materiais, comprimento do ponto e
largura da costura, etc. Além disso, ajuste as
porcas uma a uma, individualmente. Girar as
porcas em sentido horario ira aumentar a tensao
dalinha.

Caso contrario, a tenséo da linha sera reduzida.

1. Porcas de regulagem de tenséo da linha (Fig19)

(1) A primeira porca de regulagem T controlaas
linhas do ponto corrente duplo ou a linha da
agulha de over-lock esquerda.

(2) A segunda porca de regulagem 2 controlaa
linha da agulha de seam lock.

(3) Aterceiraporcaderegulagem @ controlaa
linha do langador superior.

(4) A quarta porca de @ controla a
linha do langador inferior.

(5) A quinta porca de regulagem  controlaa

-21-
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linha do langador de corrente dupla.



Fig. 19

2. Controle dalinha da agulha(Fig20)

(1) Quando o tipo de costura estiver definido para
504, 512, ou 514, mova a peca de enfiamento
© para a parte inferior. Quando o tipo de
costura estiver 516, mova a peca de
enfiamento 7> e 8 para o ponto mais alto.

(2) Adiregdo @ indica aumentar o comprimento
da linha da agulha.

(3)@ significa diminuir o comprimento da linha
da agulha.

Fig. 20
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3. Controle dalinha do langador (Fig.21)

(1) Quando o tipo de costura estiver 503, 504,
505, e o langador superior esta na posicao
mais baixa, ajuste 9" e 10'na posigédo de @ .
Quando o tipo de costura estiver 505, defina
a tensdo © e © na posigao de ©.

(2) Ajuste a placa guia da linha fixa( e(12 da
seguinte forma: Adiregdo @ é para mais linha
na costura ,e a diregdo © é paramenos linha
na costura.

Fig. 21

4. Controle do came dalinha do ponto corrente (Fig.2

(1) Aregulagem da linha inferior faz deixa o anel
dalinha instavel (solto demais ou n&o forma
um anel de linha).

(2) nifica ter mais quantidade de linha ao
costurar.

(3)&Ynifica ter menos quantidade de linha ao
costurar.

-24-
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SUBSTITUA AAGULHA

1. Useaagulha DCX27 ou
equivalente.
2. Solte o parafuso 1> e retire aagulha.
3. Insira a nova agulha até alcangar ofinal,
com a grande ranhura voltada para vocé.
Aperte o parafuso 1. (Fig.23)

oK NG

< O

Fig. 23

REGULE O COMPRIMENTODO PONTO

O comprimento do ponto é regulado de acordo
com os materiais, coeficiente do diferencial ou
outros fatores. Mantenha o botdo 1> pressionado

e gire apolia até que o botao esteja bloqueado.
Depois, solte o botao apds alcangar ocomprimento
depontodesejado, (Fig.24) (Tabela2)

Escala da polia

Coeficiente do Modelo da
diferencial max. 1 5 3 4 5 6 4
1:2 0.6 113 | 166 | 219 | 272 | 3.25 | 3.8
1:3 0.6 1.03 | 146 | 1.89 @ 232 | 2.71 3.2
1:1.3 0.8 1.5 22 29 3.6 4.3 5
1:4 0.6 1.02 | 144 | 166 | 228 | 27 -

Tabela2
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REGULAGEM DO COEFICIENTE §
DA ALIMENTACAO DIFERENCIAL '

Se o curso da arrastador principal estiver maior do

que o curso do arrastador diferencial, o material sera :

estendido aocosturar. :

Caso contrario, ele sera encolhido

1. Solugao de ajuste 1:
Solte a porca de regulagem D, Ajustarabarrade
regulagem ‘2\'para baixo ira encolher o material, !
enguanto que mové-la para cima fara com que o
material seja estendido. Aperte a porca de !
regulagem @apés concluir os ajustes.
(Fig.25)(Tabela 3)
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Escala 1 2 3 4 5
1:1.3 - 1:0.7 1:0.9 1:1.1 1:1.3
1:2 1:.0.7 1:1 1:1.14 1:1.17 1:2
Coeficiente da
alimentagdo diferencial 1:3 1:1 1:15 1:2 1:2.5 1:3
1:4 1:11 1:1.3 1:2.3 1:2.8 1:3.3
Tabela3



 Esticamento

\

) _Enéolhimento

Fig. 25

2. Solugao de ajuste 2: (Fig.26)

(1) Solte o parafuso 3 e retire atampa @’ a
parte traseira da base da maquina.

(2) Solte a porca 5, e mova o tirante de
conexao & para cima e parabaixo.
Paraaumentar o coeficiente de alimentacgéo
diferencial, mova otirante de conex3o \©
para a direcdo @. Para diminui-lo, mova o
tirante de conexao © para ©.

(3) Apds o ajuste, coloque atampa 4 de volta
na parte traseira da base da maquina e
aperte 03.

O )

[Fig. 26
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SUBSTITUA ASFACAS

1. Substituaafacasuperior:

(1) Solte o parafuso 1)e mova o suporte da faca
inferior2 para a esquerda. Ent&o, aperte o
parafuso um pouco.

(2) Retire o parafuso 3’ e coloque a nova faca.
Entao, aperte o parafuso um pouco.

(3) Gire a polia para mover afaca superior para o
ponto morto inferior. Regule a altura da faca
superior, de forma que a mesma possa cruzar
com a faca inferior, cerca de 0,5 ~ 1,0 mm.
Feitoisso, aperte o parafuso.

(4) Solte o parafuso (1> e retorna a faca inferiorem
sua posicao original. Teste se as facas superior
e inferior podem cortar a linha de forma exata,
e depois, aperte o parafuso 1.

2. Substituaafacainferior:

(1) Solte o parafuso (1>e mova o suporte da faca
inferior2) para a esquerda. Depois, aperte o
parafuso um pouco.

(2) Solte o parafuso 4. Retire a faca e coloque
umanova.

(3) Regule a borda da faca inferior para que ela
fique alinhada com a superficie da placada
agulha. Depois, aperte o parafusa4

(4) Solte o parafuso 1’para retornar o suporte da
facainferior a sua posigao original e teste se
as facas superior e inferior podem cortar a
linha de forma exata. Depois, aperte o
parafusod>. (Fig.27)
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N

Fig. 27

REGULAGEM DO COMPRIMENTO DA BAINHA

1. Gire a polia para mover a faca superior
para o ponto morto inferior. (Fig. 28)

2. Solte o parafuso 1>e mova o suporte da
faca inferior 2 para a esquerda, edepois,
aperte o parafuso @m pouco.

3. Solte o parafuso 3>e mova o suporte da
facasuperior 2para a esquerda ou direita
até alcancar a largura desejada. Depois,
aperte o parafuso 3.

4. Solteo parafuso 1 pararetornarosuporte
da faca inferior 2 para a sua posicédo
original. Teste se as facas podem cortar a
linha, e depois, aperte o parafuso 1)

Fig. 28
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REGULAGEM DA ALTURA DA AGULHA

1. 0D é a distancia da ponta da agulha até
a superficie da placa da agulha quando a
agulha sobe até seu ponto mais alto apos
girar a polia. (Fig. 29)

2. Ajustes:

(1)Abra e retire atampa superior 2}

(2)Solte o parafuso ‘e mova a barra da
agulha até a altura desejada. Depois,

(3)aperte o parafuso 3. )

Coloque a tampa superior 2de volta e
feche-a.

10.4 ~ 10.6Emm
1.8~ 12mm

Fig. 29

AJUSTE DO CALCADOR

1. Ajuste a posigao do dente do calcador: (Fig. 30)

(1) Solte a mola de press&o L do calcador e 0
parafuso™* do calcador.
Mova o calcador ‘9\’de forma que aranhura

(2) do mesmo pode se alinhar com a ranhura
da placa da agulha. Além disso, a parte de
baixo do dente do calcador pode
permanecer de forma plana da placa da
agulha, e depois, aperte o parafuso.

(3) Solte o parafuso ‘5\‘e mova “@‘paraﬁgdireita

e paraa esquer,g\a, dzg forma que “3’possa

se equiparara '‘“’e '‘“ possa se mover para

cima e para baixo suavemente. Depois,
)
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aperte o parafuso
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(4) Ajuste até uma presséo adequada: girar o
parafuso (1)no sentido horario irdaumentar
a pressao, enquanto que gira-lo em sentido
anti-horarioira diminuir apressao.

2. Regule a quantidade de elevagao do calcador.

(1) Gire a polia para mover o arrastador para baixo
até que o arrastador esteja embaixo da placa da
agulha, e também a parte inferior do calcador
encoste na placa da agulha de forma plana.

(1) Solte o parafuso(?), e pressione o tirante te
tracdo(13 para levantar o calcador da placa da
agulha cerca de 5,0 ~ 5,5 mm. Depois, ajuste o
parafuso2e aperte a porca{?.

(2) Deve haver uma folga de 1 mm entre o tirante de
tracdo® o suporte fixo , §ue pode ser ajustada ao
soltar levemente 0 10,

(3) Apos todos os ajustes mencionados acima, aperte
o parafuso0. (Fig. 31)
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REGULGEM DO ARRASTADOR

1. Regule a altura do arrastador (Fig. 32)

(1) (Gire a polia para levantar o
arrastador até o ponto mais alto da placa
da agulha.

(2) Solte o parafuso e mova o arrastador
principal 2)para cima e para baixo, para
manter o lado do dente sobre a placa da
agulha, cerca de 0,7 ~ 0,9 mm. Depois,
aperte o parafuso .

(3) (3)Solte o parafuso 3 e mova o arrastador
diferencial 4> para cima e para baixo, para
manter o lado do dente sobre a placa da
agulha, cerca de 0,7 ~ 0,9 mm. Depois,
aperte o parafuso 3.

Fig. 32

2. Reguleoarrastadorhorizontalmente (Fig. 33)

(1) Durante a operagao, o lado do dente do
arrastador deve manter-se paralelo a
superficie da placa da agulha.

(2) Para o ajuste, solte o parafuso 5 gireo
eixo dosuporte traseiro © N&o aperte o
parafuso Baté que o lado do dente do
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Fig. 33

3.Regule a altura do arrastador auxiliar.
O lado do dente do arrastador auxiliar € 0,3
~ 0,5mm menor do que o arrastador. A
altura pode ser regulada, soltando o
parafuso g(Fig. 34)

= 3 ~05mm

Fig. 34

A RELACAO ENTRE A AGULHA
E O LANCADOR

-32-

1.Arelagio entre a agulha e o langador
superior
Quando o langador superior move-se até o
ponto mais a esquerda, a distancia da
extremidade do lancador até a linha
intermediaria da outra agulha € 4,4 ~ 4,7
mm. Para o0 modelo de duas agulhas, a
distancia da extremidade do langador até a
linha intermediaria da agulha da esquerda
é de 5,4 ~5,7 mm. (Fig. 35)







D
4.4 ~47mm H

4.4 ~47mm 54 ~57mm Fig.35

2.A Arelagao entre a agulha e o langador inferior.

(1) Quando o langador inferior move-se até o
ponto mais a esquerda, a distancia entre a
extremidade do lancador € a linha
intermediaria da agulha deve ser entre 3,7 ~
-3,9 mm. Para o modelo de duas agulhas, a
distancia é desde a extremidade do lancador
inferior até a linha intermediaria da agulha da
esquerda. (Fig. 36)

Fig.36

(2) Quando o langador inferior move-se para a
linha intermediaria da agulha (use a agulha
esquerda como padréao com estiver usando

o modelo de agulha dupla), a folga entre
elas deve serde 0 ~ 0,5 mm. (Fig. 37)

0~0.05mm

=

| Pl

Fig.37

-32-



3. Arelacdo entre o langador superior e o
langador inferior.
Quando os langadores superior e inferior
cruzarem, mantenha-os o mais préximo possivel.
De alguma forma, os langadores ndo podem
tocar e nem colidir entre si.
O ponto de folga é 0,5 mm, assim como o ponto
de folga é 0,2 mm. (Fig. 38)

0.2mm

o o
Lo

Fig. 38

4. Arelagao entre a agulha e o langador de ponto
corrente
Quando o langador de ponto corrente move-se
até o ponto mais a esquerda, a distancia da
extremidade do pino do langador de ponto
corrente até alinha intermediaria daagulha é 1,4
~ 1,6 mm. (Fig. 39)

l ’1.4~1.6mm

Fig. 39

5. Arelacao entre a agulha e o protetor da agulha
(1) Quando o langador inferior move-se da
esquerda para a direita até o linha central da
agulha (quando este for o modelo de agulha,
isso significa a agulha esquerda), afolga desde

a agulha até o protetor da agulha traseiro € de 0
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~ 0,05 mm.
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(2) Quando a agulha estiver no ponto morto
inferior, a folga entre a agulha e o protetor

da agulha frontal estiver é de 0,1 ~ 0,2 mm.
(Fig.40)

0~0.05mm

0.1~02mm

Fig. 40

REGULAGEM DA QUANTIDADE DE
MOVIMENTO DO LANCADOR DE PONTO

O movimento do langador de ponto corrente é
na forma oblonga. Quando a diferenga do
numero da agulhada alterada € muito grande, ou
€ necessario ajustar a quantidade de movimento
frontal/traseiro 4’como o do langador de ponto
corrente, siga as etapas abaixo para o ajuste.

1. Abra a tampa vedada ’na parte traseira da
maquina.

2. Solte o parafuso ‘Jlevemente.

3. Gire o parafuso Zpara ajustar. Paraaumentar
a quantidade de movimento, gire para a dire¢ao
(®Para diminuir a quantidade de movimento,
gire para a diregéo

4.Aperte o parafuso 3ap6s oajuste.

5.Depois, seleatampa 1. (Fig.41
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LIMPEZA DOFILTRO

1.Solte o parafuso e retire ofiltro paraa
limpeza.

2.Paraestender a vida util da maquina, limpe o
filtrofrequentemente. (Fig. 42)

REGULAGEM DO SENSOR DO
OLHO ELETRONICO

1. Paralelize o sensor do olho eletrdonico com a
mesa de trabalho e prenda o parafuso\@

2. Ligue a energia, aluz de energia do sensor (Fica
verde e continua. Se aluzlaranja 2apagar,

ajuste o botao (7 do sensor de intensidade com

uma chavede fenda (S\até que a luz laranja ?)
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3.Paratestara costura, aluzindicada &Beraapagada
apos colocar a costura. Isso demonstra que a
costurafoidetectada. Aluzlaranja 2cende ao
retirara costura.

4. Se houver algum desvio na sensibilidade do sensor,
ajuste o botdo (1’da intensidade para a posicéo
ideal.

5. Teste 0 sensor com o método por diversas vezes.
Se ele funcionar regularmente, isso indicara que o
ajuste esta concluido e que a costura podera ser
iniciada.

6..0 sensor segue arelJexao eletro-optica. Portanto,
se costurar o vestuario a seguir, isso podera causar
o desvio, e sugere-se desligar a fungao de sensor.
(Fig.43)

Observacgéo 1: O vestuario que facilmente causa o
desvio:
? Costura feita de gaze.
? O material com a superficiede

remendo rellexivo.

Observagao 2: O ajuste é concluido antes de sairda
fabrica. E necessario ajustar a

sensibilidade dosensor.

Fig. 43
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: SENSOR AUTOMATICO DO
OLHO ELETRONICO

O botao vermelho é para o sistema de corte do
sensor do olho eletrénico. Ele pode executar o
dispositivo de corte automatico, pressionando o
botao. Caso deseje cancelar este sistema de corte,
pressione o botao novamente. (Fig. 44)

10.Valvula eletromagnética: 24V

ON : Liga o sistema de corte automatico OFF : Desliga o sistema de corte automatico

Fig. 44

ESPECIFICACOES DA CAIXA DE CONTROLE

1.Motor: Servomotorde corrente alternada
2.Voltagem de entrada: AC 200V-240V
3.Frequéncia de entrada: 50Hz-60Hz

4. Poténciade saida: 350W

5.Torgdode saida: 0,577N-m a 6000rpm
6.RPM maximas: 6000rpm

7.RPM minimas: 200rpm

8. Tempo de velocidade de RPM: Menos de 200ms
9.lluminagao: DC12V/40mA

10.Valvula eletromagnética: 24V
11.Solenoideeletromagnético: 24V (Fig. 45)
(1) Configuragbesdointerruptor DIP
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LED externo Codificador Interruptor do cortador de
Solenoide corrente Manual-Automatico
LED indicador 1 l

(Normal: VERDE —
Erro: VERMELHO)

Velocidade ajustavel

Energia do motor

Numeros da agulha

de succao frontal Sensor de tecido

Numeros da agulha de
sucgao traseira

Controlador de velocidade

Cortador Fig.45

CONFIGURACAO DA CAIXA DE CONTROLE

1.Configuragoes de velocidade do motor
(Fig.46)
A configuragéo padrao de fabrica € 5000rpm,
e a velocidade minima é 200rpm quando o
botao de controle de velocidade é girado em
sentido anti-horario até ofinal, e a 5000rpm ao
girar em sentido horario até embaixo. Para
corrigir a velocidade maxima do motor, sera
necessario abrir atampa antes para definir as
configuragdes do interruptor DIP, e depois,
ajustar o botdo de controle de velocidade. Por
exemplo, quando as configuracdes do
interruptor DIP estiverem em 4000rpm, a
velocidade minima é de 200rpm ao girar o
botdo de controle de velocidade no sentido
anti-horario até o final, e a 4000rpm ao girar
em sentido horario até embaixo.
(1) Configuragbesdointerruptor DIP

U © ol
:I(:)] ¥ C |
% BEQQ ~ Interruptor de Mergulho
did NO
]
O ®) Fig. 46
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Modo de corte de linha automatico

DIP 3
DIP 1 DIP 2 Posicionamentod DIP4T ~
Interruptor de Interruptor de agulha Auto/VT Observacdes
velocidade velocidade superior/inferior
DESLIGADO DESLIGADO X LIGADO 0 ~ 3000rpm
DESLIGADO LIGADO X LIGADO 0~ 4000rpm
LIGADO DESLIGADO X LIGADO 0 ~ 5000rpm
LIGADO LIGADO X LIGADO 0 ~ 6000rpm
Tabela4
Modo CT/VT
DIP 3
DIP 1 DIP 2 Posicionamento da DIP 4 _
Interruptor de Interruptor de agulha Auto/VT Observagoes
velocidade velocidade superior/inferior
DESLIGADO DESLIGADO X DESLIGADO 0 ~ 3000rpm
DESLIGADO LIGADO X DESLIGADO 0~ 4000rpm
LIGADO DESLIGADO X DESLIGADO 0 ~ 5000rpm
LIGADO LIGADO X DESLIGADO 0 ~ 6000rpm
Tabela5
Modo de posicionamento da agulha superior/inferior
DIP 3
DIP 1 DIP 2 Posicionamento da DIP 4 }
Interruptor de Interruptor de agulha Auto/VT Observaces
velocidade velocidade superior/inferior
Posicionamento da
X X DESLIGADO X agulha superior
X X LIGADO X Posicionamgnto da
agulha inferior
Tabela6

Observacao: A definigao do interruptor “4”:
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LIGADO: O modo de fungédo completo;
DESLIGADO: Omodo VT,CT.




(2)Ajuste da caixa de controle (Fig.47)

1> LED: A cor verde indica que o controlador
esta operando bem, e a cor vermelha
indica que o controlador esta anormal.
Consulte a segao de solugao de problemas
se vocé ver o LED piscando

2 Interruptor de ajuste de velocidade: Use
uma chave de fenda para o ajuste. O ajuste
em sentido horario aumenta a velocidade
de costura. Ajustar o contador no sentido
anti-horario diminuira a velocidade de
costura.

Especificagdes da valvula do solenoide:

3 Interruptor de ajuste de sucgéo de ar frontal
@ Interruptor de ajuste de sucgéo de ar traseiro
5 Soquete do controlador de velocidade

e % )
o
Lampada Led
29
® -0 )
L
si i =
'%"(ir o ‘:Q: )

Fig. 47

2. Numeros das agulhas frontal e
traseira/Recursos de velocidade VR.

(1) Cortador de corrente automatico

AJUSTE ATIVADO DO DIP 4):
a) Numeros da agulha de succ¢ao frontal (SW2)

(Tabela 7)
Scale 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Needle 0 2 4 6 8(0 meaygp no sygtion &qqutter fygction g
Tabela 7

b.NUmeros da agulha de sucgao traseira (SW3)

:(Tabela 8)
Escala 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Agulha 0 4 8 12 16 20 24 28 32 36

Tabela 8 (0 significa nenhuma succgao e fungao de corte )
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(2) Modo VT /CT (AJUSTE DESLIGADO DO DIP 4):
a. Numeros da agulha de sucgéo frontal (SW2)

(Tabela 9)

Escala 2 3 4 5 6 7 8 9
Agulha 8 12 16 20 24 28 32 36

(0 significa nenhuma succgao e fungao de corte )

Tabela9
b. Numeros da agulha de sucgao traseira (SW2)
(Tabela10)

Escala 2 3 4 5 6 7 8 9
Agulha 16 o4 (%Eigr ificé?one 1huA{Qa S ucg%o € fuggéo de7c20rte )

* A velocidade mais baixa da VR703 é

Tabelal0  200rpm quando o botao girado em sentido

anti-horario até ofinal.

* Avelocidade mais alta da VR703 é obtida
ao girar o botdo em sentido horario até o
final (dependendo do DIP SW1,2)
Especificagbes de iluminagao:
DC12V/40mA

3. llustragéo do produto

1) Funcgao principal do produto e fungao de
protecao. Este produto € operado com o
sistema de acionamento de motor servo AC
digital, controlado digitalmente para facilitar a
operagdo do usuario, juntamente com a
funcao de levantamento e abaixamento das
maquinas de costura, funcao de
posicionamento preciso, e equipado com o
calcador, cortafio automatico e sistema de
coleta de linha e p6. O interruptor DIP de
quatro digitos pode definir a operagéo de
velocidade maxima do motor a 4000rpm,
5000rpm, 4000rpm, 3000rpm, e a velocidade
maxima do motor podem ser definidos pelo
ajuste do botao de controle de velocidade (por
exemplo: O interruptor DIP de 4 digitos é
definido para 4000rpm, e vocé pode definir a
velocidade de 200rpm para 4000rpm com o
botao de controle de velocidade). Para
configuracdes detalhadas, consulte as
configuragdes de velocidade do motor.
Especificacoes de iluminagcdo: DC12V/40mA
Especificagcoes da valvula do solenoide:
24V/80mA
Especificacoes do solenoide: 24V/4,2A com
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Além disso, este produto fornece DC12V/40mA
e trés grupos de energia DC24V/80mA,
C24V/4.2A para iluminagbes da maquina de
costura, valvulas de solenoide e uso de
solenoide. Finalmente, para garantir a
seguranga do usuario, as fungdes de protegéao
do produto s&o: alarme de alta e baixa
voltagem, alarme de temperatura excessivano
modulo do acionador, alarme de erro do
decodificador do motor, alarme de
sobretensao, alarme de stall ou alerta anormal
de baixa voltagem de +24 V da maquina.

2) especificagbes do sistema

Tipo de motor: Motor servo AC
Voltagemdeentrada: AC200V-240V
Frequénciade entrada: 50Hz-60Hz
Poténcia de saida do motor: 350W
Torcao de saida do motor: 0,577N-
mat6000rpm
Velocidade maxima de saida do motor:
6000rpm
Velocidade minima de saida do motor: 200rpm
Tempo de aumento e diminuicédo de
velocidade do motor:
abaixo de 2000ms
Especificagbes de iluminacdo: DC12V/40mA
Especificagdes da valvula do solenoide:
24V/80mA
Especificagoes do solenoide: 24V/4,2A com
100ms

3) Notas

a) a)Desligue aalimentagao de energiaao

realizar as agbes a seguir:
*Instalar o controlador
*Ligar o controlador em algum conector
*Fazer a manutencao de maquinas ou
controladores

b) Apds o desligamento de energia, aguarde por
30 paraaenergiaretornar
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ILUMINACAO DO AMBIENTE
DE OPERACOES

______________________________________________

costura industrial ou o sistema de costura
deve estar sempre desligado da iluminacéo
local na area de costura antes de ilumina-la
novamente, a marca do limite maximo da
entrada de umalampada deve ser facilmente
discernida enquanto aléampada estiver sendo
substituida, no soquete ou préximo a ele,
como indicado de acordo com a Fig. 48.




Maximum — 510Lum
/7 l N\ Minimum — 430Lum

CONDICAO DE TODOS
OS OPERADORES

1. Leia e compreenda o conteudo deste
folheto de instrugdes.

2. Conheca afungao das pecas principais e
entenda os avisos.

3. Compreenda o significado de todas as
etiquetasde avisos.

4. Estejafamiliarizado e conhega como operar
estamaquina.

5. Os operadores devem manter a boa saude mental.

6. Os operadores devem usar trajes de
trabalhoapropriados.

7. Estejafamiliarizado com a operagao da
maquina caso haja necessidade
nivel de 6leo no contador.)

MANUTENCAO

A CUIDADO

Desligue a energia antes de realizar alimpeza. Amaquina pode entrar em operagao
caso o pedal seja inadvertidamente pressionado, o que pode causar ferimentos.
nivel de 6leo no contador.)

lubrificante e a graxa, para que néo haja contato com a pele ou olhos, caso
contrario, pode haver danos.

Além disso, nao ingira o 6leo ou a graxa pois ha perigo de vomitos e diarreia.
Mantenha o 6leo longe do alcance das criangas.

Use ambas as méos para segurar o cabecote da maquina quando inclina-la ou
volta-la para sua posigao original.

Nao use apenas uma mao para mover a maquina, por conta de seu peso, 0
cabegote da maquina pode escorregar e causar ferimentos.

® Certifique-se de usar 6culos de protecao e luvas quando manusear o 6leo
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Itens de manutencéo periddica (Tabela 11)

Itens de manutencéo

Itens de manutengéo

1 .Limpe o fio no arrastador

2.Verifique se ha dleo liquido o suficiente dentro do coletor de 6leo.
(A quantia deve estar entre a marca vermelha acima e abaixo do

Daily nivel de 6leo no contador.)
3.Mantenha a maquina e a mesa de operagdes limpas.
4.Limpe a fibra da rede do filtro do volante.
1.Mantenha os cabos elétricos limpos e organizados.
Weekly 2.Mantenha o painel de operagdes limpo.

3. Verifique se as pecas elétricas estao frouxas ou se permanecem na

Trimestralmente

1. Troque o 6leo liquido dentro do coletor de 6leo.danificada.

Anualmente

1. Verifique se a correia de transmissao esta gasta ou

#11/Table11

Desligue o interruptor de energia e desconecte o cabo de energia antes de realizar a

A solucdo de problemas. A maquina pode entrar em operacéo caso o pedal seja
inadvertidamente pressionado, o que pode causar ferimentos.
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